1500,00

1200,00

1850,00

2300,00

1

304,00

600,00

NOTE:

GENERAL PLAN

MEASUREMENTS IN MM
QUANTITY: ONE UNIT

2600,00

_

F T 382,00

373,00,

373.00

_

682,00

150,00

600,00

150,00

SINO SE INDICA LO CONTRARIO:

LAS COTAS SE EXPRESAN EN PULGADAS
TOLERANCIAS:

FRACCIONAL +

ANGULAR: MAQUINA+  PLIEGUE +

2 LUGARES DECIMALES  +

3 LUGARES DECIMALES +

INTERPRETAR TOLERANCIA
GEOMETRICA POR:

MATERIAL

ACABADO

NO CAMBIE LA ESCALA

2

NOMBRE
DIBUJADO
VERIFICADO
INGENIERIA
FABRICACION

CALIDAD
COMENTARIOS:

FECHA

TITULO:

general plan

TAMANO N.° DE DIBUJO REV
B WARDROBE ASSEMBLY

ESCALA: 1:5(PESO: HOJA 1 DE 12

1



3 2 1
T DETALLE A
' ESCALA 1 : 1 8
300,00 N
“ NOTE:
- 8[ PLAN PART A2
3 0 MEASUREMENTS IN MM
. 0 N
B(R),IEWNG PART A 8 " THICKNESS: 18 MM
Q 8,00 S QUANTITY: 2 UNITS
S MEASUREMENTS IN MM 2 7 &5
S THICKNESS: 18 MM S >
- QUANTITY: 2 UNITS 3
2s
8[
N
N
|
@) NOTE:
3 PLAN PART A4
NOTE: X MEASUREMENTS IN MM
18,00 DRAWING PART A3 THICKNESS: 18 MM
MEASUREMENTS IN MM QUANTITY: 4 UNITS
3 THICKNESS: 18 MM
3 QUANTITY: ONE UNITS
N 282,00
ié;%gg\cjz\ngPRESAN EN PULGADAS 3?;:::[;(;0 Tl,TU LO
300,00 JCHEDECHA s
ji?;:i?c”ow SomERes TAMANO ' N.° DE DIBUJO REV

ACABADO

NO CAMBIE LA ESCALA

2

B WARDROBE ASSEMBLY

ESCALA: 1:5(PESO: HOJA 2 DE 12

1



4 3 2 ]
600,00
NOTE: NOTE:
PLAN PART C1 S PLAN PART C2
MEASUREMENTS IN MM < MEASUREMENTS IN MM
3 THICKNESS: 18 MM N THICKNESS: 18 MM
S QUANTITY: 2 UNITS QUANTITY: 3 UNITS
582,00
NOTE:
S PLAN PART C4
8 MEASUREMENTS IN MM
NOTE: THICKNESS: 18 MM
PLAN PART C3 QUANTITY: 2 UNITS
MEASUREMENTS IN MM
S THICKNESS: 18 MM
N QUANTITY: ONE UNITS
N 1150,00

SINO SE INDICA LO CONTRARIO:

NOMBRE

FECHA

LAS COTAS SE EXPRESAN EN PULGADAS | DIBUJADO
TOLERANCIAS: : .
FRACCIONAL VERIFICADO TITULO:
ANGULAR: MAQUINA = PLIEGUE + '
2 LUGARES DECIMALES  + INGENIERIA
600 OO 3 LUGARES DECIMALES + FABRICACION
7
INTERPRETAR TOLERANCIA CALIDAD
GEOMETRICA POR: COMENTARIOS: )
MATERIAL TAMANO  N.° DE DIBUJO REV
D) I
ACABADO \ N

ESCALA: 1:5(PESO: HOJA 3 DE 12

NO CAMBIE LA ESCALA

3 2 1




662,00

NOTE:
PLAN PART C5
MEASUREMENTS IN MM

1114,00

NOTE:
PLAN PART Cé
MEASUREMENTS IN MM

PLAN PART C7/
MEASUREMENTS IN MM
THICKNESS: 18 MM
QUANTITY: 2 UNITS

SINO SE INDICA LO CONTRARIO:

LAS COTAS SE EXPRESAN EN PULGADAS | DIBUJADO
TOLERANCIAS:
FRACCIONAL +

ANGULAR: MAQUINA = PLIEGUE +

2 LUGARES DECIMALES  +
3 LUGARES DECIMALES +

INTERPRETAR TOLERANCIA
GEOMETRICA POR:

MATERIAL

ACABADO

2

NO CAMBIE LA ESCALA

VERIFICADO
INGENIERIA
FABRICACION
CALIDAD

COMENTARIOS:

o o
8 THICKNESS: 18 MM S THICKNESS: 18 MM
S QUANTITY: 2 UNITS 3 QUANTITY: 2 UNITS
502,00
NOTE:
3 PLAN PART C8
NOTE: & MEASUREMENTS IN MM

THICKNESS: 18 MM
QUANTITY: 4 UNITS

NOMBRE FECHA

TITULO:

TAMANO N.° DE DIBUJO REV
B WARDROBE ASSEMBLY

ESCALA: 1:5(PESO: HOJA 4 DE 12

1

B



2264,00

NOTE:

PLAN PART C11
MEASUREMENTS IN MM
THICKNESS: 18 MM
QUANTITY: ONE UNITS

700,00

NOTE:
PLAN PART C12

150,00

SINO SE INDICA LO CONTRARIO:

LAS COTAS SE EXPRESAN EN PULGADAS
TOLERANCIAS:

FRACCIONAL +

ANGULAR: MAQUINA = PLIEGUE +

2 LUGARES DECIMALES  +

3 LUGARES DECIMALES +

INTERPRETAR TOLERANCIA
GEOMETRICA POR:

MATERIAL

ACABADO

NO CAMBIE LA ESCALA

2

3 2 1
664,00
NOTE:
PLAN PART C9 NOTE:
. MEASUREMENTS IN MM S PLAN PART C10
S TH|CKNES§- 18 MM 3 MEASUREMENTS IN MM
3 QUANTITY: 2 UNITS S THICKNESS: 18 MM
QUANTITY: ONE UNITS
1150,00
DETALLE C
ESCALA 1 : 1
(@)
(@)
2 J\( )é“
218,00
- 7

MEASUREMENTS IN MM

THICKNESS: 18 MM
QUANTITY: 2 UNITS

NOMBRE FECHA
DIBUJADO
VERIFICADO TITULO:
INGENIERIA
FABRICACION

CALIDAD

COMENTARIOS: )
TAMANO ' N.° DE DIBUJO

REV

B WARDROBE ASSEMBLY

ESCALA: 1:5(PESO:

1

HOJA 5DE 12



4 2 1
DETALLE D
ESCALA 111
Q 680,00
S ©
\ 8
S
8
(@)
D
NOTE:
PLAN PART C14
NOTE: MEASUREMENTS IN MM
PLAN PART C13 THICKNESS: 18 MM
MEASUREMENTS IN MM 1268,00 QUANTITY: ONE UNITS
THICKNESS: 18 MM
QUANTITY: 2 UNITS
664,00
S
S
s ©
S NOTE:
PLAN PART C16
MEASUREMENTS IN MM
THICKNESS: 18 MM
QUANTITY: ONE UNITS

PLAN PART C15

MEASUREMENTS IN MM
THICKNESS: 18 MM

QUANTITY: ONE UNITS

LAS COTAS SE EXPRESAN EN PULGADAS | DIBUJADO

TOLERANCIAS:
FRACCIONAL +

VERIFICADO TITULO:

ANGULAR: MAQUINA = PLIEGUE + '
2 LUGARES DECIMALES  + INGENIERIA

3 LUGARES DECIMALES + FABRICACION
INTERPRETAR TOLERANCIA CALIDAD
GEOMETRICA POR: COMENTARIOS:
MATERIAL TAMANO | N.° DE DIBUJO REV
— B WARDROBE ASSEMBLY
NO CAMBIE LA ESCALA ESCALA: 1:5(PESO: HOJA 6 DE 12
2 ]



4 3 2 ]
ITEM NO. PART NO. quantity
603,00 ‘ id ]
NOTE: 2 B2 2
PLAN PART BT 5 a3 :
/@ MEASUREMENTS IN MM YRR ]
THICKNESS: 18 MM
S QUANTITY: ONE UNITS > [CORRO :
: / 6 MANIJA M8 1
Lo
NOTE:
PLAN PART DRAWER
NOTE: MEASUREMENTS IN MM
500,00 PLAN PART B THICKNESS: 18 MM
MEASUREMENTS IN MM QUANTITY: 3 UNITS
THICKNESS: 18 MM
3 /@ QUANTITY: 2 UNITS
g /
NOTE:
47 00 PLAN PART B3
- - MEASUREMENTS IN MM
THICKNESS: 18 MM
S /@ QUANTITY: ONE UNITS
g /
[ ] DETALLE E
/Q) ESCALA 1:2 $INO SE INDICA LO CONTRARIO: NOMBRE = FECHA
8 LAS COTAS SE EXPRESAN EN PULGADAS | DIBUJADO
2 NOTE:
S PLAN PART B4 iR e
MEASUREMENTS IN MM wseeses oierancia CALDAD
— THICKNESS: 18 MM MATERIAL FOMEIATER TWANO N.° DE DIBUJO REV
643.00 QUANTITY: ONE UNITS  scssnon B WARDROBEASSEMELY
NO CAMBIE LA ESCALA ESCALA: 1:5(PESO: HOJA 7 DE 12
4 3 2 ]



Jo

()

=0

& S0 DETALLE F
ESCALA T : 1

(@)

NOTE:
PLAN PART B/
MEASUREMENTS IN MM

\THICKNESS: 18 MM
QUANTITY: ONE UNITS

T QUANTITY: 2 UNITS

T QUANTITY: ONE UNITS

NOTE:
PLAN PA RT 88 SINO SE INDICA LO CONTRARIO:

NOTE:

PLAN PART BS
MEASUREMENTS IN MM
THICKNESS: 18 MM

NOTE:

PLAN PART Bé
MEASUREMENTS IN MM
THICKNESS: 18 MM

LAS COTAS SE EXPRESAN EN PULGADAS

MEASUREMENTS IN MM TOLERANCIAS:

THICKNESS: 18 MM e e
QUANTITY: ONE UNITS

FRACCIONAL +

3 LUGARES DECIMALES +

INTERPRETAR TOLERANCIA

531,00
o
S
o
S
&
500,00
o
S
o
l
453,00
o
S
o
l
o
S
o
S
Ln
489,00

GEOMETRICA POR:
MATERIAL

ACABADO

NO CAMBIE LA ESCALA

2

1

fmno|  NSDEPIEZA | CANTIDAD

1 B8 1

2 |ss 2

3 |Bé ]

4 B7 1

5  |CORR-400 2

6 MANIJA M8 1
NOTE:

PLAN PART DRAWER
MEASUREMENTS IN MM
THICKNESS: 18 MM
QUANTITY: 3 UNITS

NOMBRE FECHA

DIBUJADO
VERIFICADO
INGENIERIA
FABRICACION

CALIDAD
COMENTARIOS:

TITULO:

TAMANO N.° DE DIBUJO

REV

B WARDROBE ASSEMBLY

ESCALA: 1:5(PESO:

1

HOJA 8 DE 12



4 3 2 1

NOTE: (teEo|  NODEPIEZA | CANTIDAD
PLAN PART F1 1 F1 2
MEASUREMENTS IN MM P >
THICKNESS: 18 MM T Toom ]

QUANTITY: 2 UNITS

30,00
10,00

AY AY
o
7L AD
NN | 6,20
\) \)
7/ 4 7/ 4
J

30,00
10,00

\ \ AB
,V “““““““ ‘><\ 6,20
L 564,00 \ J

NOTE:

2223,00

PLAN PART F2
MEASUREMENTS IN MM

THICKNESS: 18 MM
QUANTITY: 2 UNITS

NOTE:

PLAN PART GLASS 1
MEASUREMENTS IN MM
THICKNESS: 6 MM

-~ QUANTITY: ONE UNITS

NOTE:

PLAN PART GLASS DOOR 1
MEASUREMENTS IN MM
THICKNESS: 18 MM
QUANTITY: ONE UNITS

$INO SE INDICA LO CONTRARIO: NOMBRE | FECHA
LAS COTAS SE EXPRESAN EN PULGADAS | DIBUJADO
l?@éﬁi'ﬁ‘f; VERIFICADO TITULO:

523,00 3 LUGARES DECIMALES + EABRICACION
INTERPRETAR TOLERANCIA CALIDAD
GEOMETRICA POR: COMENTARIOS:
MATERIAL TAMANO | N.° DE DIBUJO REV
ACABADG B WARDROBE ASSEMBLY
NO CAMBIE LA ESCALA ESCALA: 1:5(PESO: HOJA 9 DE 12

4 3 2 1



NOTE:

PLAN PART F1
MEASUREMENTS IN MM

10,00

6,20

1

N.° DE

ELEMENTO N.° DE PIEZA CANTIDAD
1 F1 2
2 F3 2
3 glass 2 1

S THICKNESS: 18 MM
S’; QUANTITY: 2 UNITS
L 2264,00 J
S 3
450 = =

2223,00

/ %

NOTE:

PLAN PART GLASS 1
MEASUREMENTS IN MM
THICKNESS: 6 MM
QUANTITY: ONE UNITS

478,00

6,20

NOTE:

PLAN PART F1
MEASUREMENTS IN MM
THICKNESS: 18 MM
QUANTITY: 2 UNITS

NOTE:

PLAN PART GLASS DOOR 2
MEASUREMENTS IN MM
THICKNESS: 18 MM
QUANTITY: ONE UNITS

SINO SE INDICA LO CONTRARIO:

LAS COTAS SE EXPRESAN EN PULGADAS
TOLERANCIAS:

FRACCIONAL +

ANGULAR: MAQUINA = PLIEGUE +

2 LUGARES DECIMALES  +

3 LUGARES DECIMALES +

INTERPRETAR TOLERANCIA
GEOMETRICA POR:

MATERIAL

ACABADO

NO CAMBIE LA ESCALA

2

NOMBRE FECHA

DIBUJADO
VERIFICADO TITULO:
INGENIERIA
FABRICACION
CALIDAD
COMENTARIOS: )

TAMANO 'N.° DE DIBUJO REV

B WARDROBE ASSEMBLY
ESCALA: 1:5(PESO: HOJA 10 DE 12

1



NOTE:
PLAN PART F1
MEASUREMENTS IN MM

10,00

THICKNESS: 18 MM
/@ QUANTITY: 2 UNITS
> —

2264,00

1 \
T
10,00 J;/

6,20

NOTE:

2223,00

638,00

‘\THICKNESS: 6 MM
QUANTITY: ONE UNITS

PLAN PART F1
MEASUREMENTS IN MM
THICKNESS: 18 MM
QUANTITY: 2 UNITS

,§< \/\ ><-\
680,00 \
/

NOTE:
PLAN PART GLASS 3
MEASUREMENTS IN MM

6,20

1

]

N.° DE o
ELEMENTO N.° DE PIEZA CANTIDAD
F1 2
2 F4 2
3 glass 3 1
NOTE:

PLAN PART GLASS DOOR 3
MEASUREMENTS IN MM
THICKNESS: 18 MM
QUANTITY: ONE UNITS

AR

>

SINO SE INDICA LO CONTRARIO:

LAS COTAS SE EXPRESAN EN PULGADAS

TOLERANCIAS:
FRACCIONAL +

ANGULAR: MAQUINA = PLIEGUE +

2 LUGARES DECIMALES  +
3 LUGARES DECIMALES +

INTERPRETAR TOLERANCIA

ACABADO

3 2

GEOMETRICA POR:
MATERIAL

NO CAMBIE LA ESCALA

NOMBRE FECHA
DIBUJADO
VERIFICADO TITULO:
INGENIERIA
FABRICACION

CALIDAD

COMENTARIOS: .
TAMANO ' N.° DE DIBUJO REV

WARDROBE ASSEMBLY

ESCALA: 1:5(PESO: HOJA 11 DE 12

1



ITEM NO. PART NO. quantity
1 A2 2
2 Al 2
3 A3 1
4 A4 4
5 C1 2
6 C2 5
7 C3 1
8 C4 2
2 C5 2
10 Cé 2
11 Cc7 2
12 C8 4
13 C9 2
14 C10 1
15 Cl11 1
16 cajon 1 3
17 cajon 2 3
18 D1 1
19 MANIJA M8 1
20 Cl12 2
21 C13 2
22 Cl14 1
23 C15 1
24 Clé 1
25 glass door 1 1
26 glass door 2 1
27 glass door 3 1
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