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REV. DESCRIPCION FECHA APROBADO

A LIBERACION 17/07/2019 ING. IVAN

NOTAS GENERALES:

DIMENSIONES CRITICAS
TODOS LOS ELEMENTOS FABRICADOS
DEBEN DE ESTAR LIBRES DE BORDES
CON FILOS, REBABAS Y OXIDO ASI
COMO DE SALPICADURAS DE
SOLDADURA.
PINTURA:
PINTURA; NO ESPECIFICADA
ROTULOS; NO ESPECIFICADOS

TODOS LOS COMPONENTES TENDRAN
UNA TOLERANCIA DE 0.100 mm.

ISOMETRICO
DIMENSIONES GENERALES DE LA PIEZA: ALTO 322.00 cm ANCHO 252.70 cm LARGO 544.50 cm

SI'NO SE INDICA LO CONTRARIO: | ACABADO:

LAS COTAS SE EXPRESAN EN MM MATAR FILOS CORTANTES REVISION
ACABADO SUPERFICIAL:
TOLERANCIAS: EMPRESA: p
LINEAL: / .-'J_
ANGULAR: ’/—.-|l
i/
NOMBRE FECHA /_." —
DIBUJ. i
INDEINN
APROB. I L @
METALMECANICA
FABR.
CANTIDAD DE PIEZAS N.° DE DIBUJO

MATERIAL:
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N.° DE ELEMENTO N.° DE PIEZA

1 CANAL C 10 X 18.2 KG.
2 CANAL C 10 X 18.2 KG.
3 LAMINA NEGRA - ANTIDERRAPANTE CAL. 12
4 LAMINA NEGRA - ANTIDERRAPANTE CAL. 12
5 CANAL C 10 X 18.2 KG.
6 CANAL C 10 X 18.2 KG.
/ CANAL C 10 X 18.2 KG.
8 CANAL C 10 X 18.2 KG.
9 CANAL C 10 X 18.2 KG.
10 CANAL C 10 X 18.2 KG.
11 CANAL C 10 X 18.2 KG.
12 CANAL C 10 X 18.2 KG.
13 CANAL C 10 X 18.2 KG.
14 CANAL C 10 X 18.2 KG.
15 LAMINA NEGRA - ANTIDERRAPANTE CAL. 12
16 CANAL C 10 X 18.2 KG.
17 CANAL C 10 X 18.2 KG.
18 CANAL C 10 X 18.2 KG.
19 PTR - 2.500 x 2.500 Cal. 7
20 PTR - 2.500 x 2.500 Cal. 7

NUM. DE

ELEMENTO ITEM UNIT QTY.
| CANAL C 10 X 18.2 KG. 6.000 m
2 LAMINA NEGRA - ANTIDERRAPANTE CAL. 12 5,760 in2
3 PTR - 2.500 x 2.500 Cal. 7 6.000 m
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MATAR FILOS CORTANTES REVISION
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SI'NO SE INDICA LO CONTRARIO: | ACABADO:

LAS COTAS SE EXPRESAN EN MM
ACABADO SUPERFICIAL:
TOLERANCIAS:

LINEAL:

ANGULAR:
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SINO SE INDICA LO CONTRARIO::  ACABADO:
LAS COTAS SE EXPRESAN EN MM
ACABADO SUPERFICIAL:
TOLERANCIAS:
LINEAL:
ANGULAR:
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SINO SE INDICA LO CONTRARIO::  ACABADO:
LAS COTAS SE EXPRESAN EN MM

ACABADO SUPERFICIAL:

TOLERANCIAS:
LINEAL:
ANGULAR:

DIBUJ.

VERIF.

APROB.

FABR.
CANTIDAD DE PIEZAS

MATERIAL:
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N.° DE o
ELEMENTO N.° DE PIEZA
21 TUBERIA MECANICA 1in - ASTM A500
22 TUBERIA MECANICA 1in - ASTM A500
23 |[TUBERIA MECANICA 1in - ASTM A500
24 |[TUBERIA MECANICA 1 in - ASTM A500
25 |TUBERIA MECANICA 1 in - ASTM A500
26 TUBERIA MECANICA 1 in - ASTM A500
27 [TUBERIA MECANICA 1 in - ASTM A500
28 |TUBERIA MECANICA 1 in - ASTM A500
29 TUBERIA MECANICA 1 in - ASTM A500
30 [TUBERIA MECANICA 1 in - ASTM A500
31 [TUBERIA MECANICA 1 in - ASTM A500
32 TUBERIA MECANICA 1 in - ASTM A500
33 [TUBERIA MECANICA 1 in - ASTM A500
34 [TUBERIA MECANICA 1 in - ASTM A500
35 TUBERIA MECANICA 1 in - ASTM A500
36 |[TUBERIA MECANICA 1 in - ASTM A500
37 [TUBERIA MECANICA 1 in - ASTM A500
MATAR FILOS CORTANTES REVISION
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